
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тяговые батареи  

3-DG-210 



 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-часовой тариф 170Ah@3hr(5.04V/cell) @ 25℃ (77℉) 

Диапазон рабочих температур -25℃～+60℃ 

Оптимальная рабочая температура 15℃～30℃ 

Полюсный терминал M8 

Установить торсион 12～15N·m 

3-DG-210 

СООТВЕТСТВУЕТ СТАНДАРТАМ 

GB/T_32620.1-2016 

КЛЮЧЕВЫЕ ОСОБЕННОСТИ ПРИМЕНЕНИЕ 

➢ Электромобили, 

электродорожные транспортные 

средства и другие чисто 

электрические транспортные 

средства 

➢ Патрульный автомобиль, гольф-

кар, экскурсионный автомобиль 

и другие специальные 

электромобили 

➢ Электробусы, коммунальная 

техника и т.д. 

➢ Длительный срок службы: использование 

специальной формулы свинцовой пасты, 

хорошая глубокая циркуляция; 

➢ Превосходные характеристики 

сильноточного разряда: высокая удельная 

мощность, сильная пусковая способность 

и способность преодолевать подъемы; 

➢ Сильная способность принимать заряд: 

специальная формула сплава может 

удовлетворить требования 

кратковременной быстрой зарядки; 

➢  Характеристики при высоких и низких 

температурах: в формулу добавлен 

активатор, его можно использовать при 

температуре от -25 ℃ до 60 ℃; 

РАЗМЕРЫ И ВЕС 

➢ Длина(mm) 245±1  
➢ Ширина (mm) 190±1  
➢ Высота (mm) 247±1  
➢ Общая высота (mm) 282±1  
➢ Вес (kg) 30,5±3% 

ПАРАМЕТРЫ БАТАРЕИ 
 

напряжение емкость C3 емкость C5 емкость C20 
Максимальный 

зарядный ток 
Проводимость 

6V 170Ah 210Ah 220Ah 30A 1500S 

 

СПЕЦИФИКАЦИЯ ПРОДУКТА 3-DG-180 

ТРЕБОВАНИЯ К ЗАРЯДКЕ 
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3-DG-210 

 
НАСТРОЙКИ ПРИОБРАЗОВАНИЯ ДЛЯ ЭТАПА ЗАРЯДКИ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ БАТАРЕИ 

Этап 
Описание 

этапа 
Требования к конвертации 

Этап 1 

Зарядка 

постоянным 

током 

28А зарядите до напряжения 7,2 В или время зарядки достигнет 6 (ч) и переходите к 

следующему этапу. 

Этап 2 

Зарядка 

постоянным 

током 

13А зарядка до стабилизации напряжения около 8,1 В (2–3 часа) или время зарядки 

достигло 4 (ч) 

Этап 3 
Уравнивающий 

заряд 

 Общая зарядная емкость примерно в 1,2 раза превышает выделяемую мощность, а 

плотность электролита в конце зарядки составляет 1,290±0,005 г/см3. 

Примечание. Вышеприведенная кривая зарядки представляет собой только кривую зарядки в условиях 

испытаний и предназначена только для справки. Конкретные параметры зарядного устройства можно узнать у 

производителя зарядного устройства. 

 


